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REABILITAREA LINIEI DE CALE FERATA BRASOV -SIMERIA, PARTE COMPONENTA A CORIDORULUI IV PAN-EUROPEAN, PENTRU
CIRCULATIA TRENURILOR CU VITEZA MAXIMA DE 160 KM/H, TRONSONUL : Brasov - Sighisoara

Lotul 01: Brasov - Sighisoara

Avizat
Inspectoratul de Stat in Constructii
Judetul Covasna

PROGRAM
privind controlul calitatii executiei lucrarilor la obiectivul:

Reabilitarea liniei de cale ferata Bragov - Sighisoara, componenta a coridorului
pan-european pentru circulatia trenurilor cu viteza maxima de 160 Km/h
Sectiunea Brasov - Sighisoara

CATEGORIA DE LUCRARE : ENERGOALIMENTARE

PROIECTANT: AREX LIDER COMPANY SRL, reprezentat prin sef de proiect.
BENEFICIAR: C.N.C.F.”"CFR”-SA. in calitate de investitor

EXECUTANT: XXXXX, reprezentat prin responsabilul tehnic cu executia.

In conformitate cu Legea nr. 10/199, HG nr.261/1994, HGnr.272/1994 si
normativele tehnice in vigoare, cei mentionati mai sus stabilesc de comun acord
prezentul program pentru controlul calitatii lucrarilor.

Documente scrise
care se incheie:
PVLA = proces verbal
de lucrari ascunse Cine intocmeste si
PVCC = proces verbal cmesie s
3 5 de constatare a semneaza Numarul
Lucrari ce se controleaza At Tucrar C=client ot
. . . . calitati lucrarior — Sl aata
r;lri E:alltatl\( si pentru care trgbwe PVED = proces verbal 5:%32312% Zctului
. intocmite documente scrise pentru verificarea I=IrF1)s ootoratul de Stat incheiat
calitatii lucrarilor in N P -
g ) in Constructii
faze determinante ’
PVRC=proces verbal
de receptie calitativa a
lucrarilor
0 1 2 3 4
1.1 Pichetarea stalpilor noi pentru PVPichetare E+C+P
echipamente si a fundatiilor
1.2 | Executarea gropilor pentru PVLA E+C
fundatii
1.3 Plantarea stalpilor de PVFD C+E+P
echipamente (Faza
determinanta - interna)
1.4 Verificarea calitatii betonului Condica bet.+ C+E
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turnat in fundatii buletine

1.5 | Verificarea aspectului betonului PVCC C+E
dupa turnare

1.6 Executarea prizei de pamant PVLA E+C

1.7 | Montare echipament electric PVCC E+C
primar

1.8 | Executarea instalatiilor de PVCC E+C
iluminat exterior

1.9 | Montare echipament electric PVCC E+C
pentru circuitul secundar si
servicii auxiliare

1.10 | Executarea instalatiei de PVCC E+C
paratraznet
Montare fideri de alimentare PVCC E+C
Montare fideri de retur PVCC E+C
Verificarea rezistentei de Buletin de C+E
dispersie a prizei de pamant si masuratori
a tensiunii de atingere si de pas

1.14 | Punerea in functiune a PVRC C+E+P
instalatiei

a. — Verificarea lucrarilor se va efectua in conformitate cu normativul C 56/02,
Legea nr. 10/1995 si normativele tehnice in vigoare.

b. — Proiectantul va fi convocat pentru verificarea calitatii lucrarilor de catre client
in raport cu stadiul de executie.

c. — Delegatii imputerniciti cu verificarea calitatii lucrarilor in curs de executie sunt:

Client — Dirigintele de santier;
Proiectant  — Proiectant, sef de proiect;
Executant  — Responsabil tehnic cu executia;
ISC — Inspector de specialitate.

Nota:
o - Coloana 4 se completeaza la data incheierii actului prevazut in coloana 3.
e - Executantul va anunta in scris ceilalti factori interesati pentru participare,
cu minim 10 zile inaintea datei la care urmeaza sa se faca verificarea.

PROIECTANT CLIENT EXECUTANT ISC
judetul Covasna

AREX CNCF”’CFR” SA
LIDER COMPANY SRL
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